OK Autrod 13.91

MIG/MAG
Altalanos leiras Besorolas
Rézbevonatos, gyengén 6tvozott hegesztéhuzal kopasallo
feluleti rétegek  felhegesztéséhez  50-60 HRC DIN 8555 MSG-6-GZ-C-60-G
keménységig. 550°C-ig megeresztésalld. Alkalmazasi
teriletei: féldmozgato- és szallitéberendezések, Jovahagyasok
szerszamok, kever6lapatok, banyaszati  eszkdzok
felrakbhegesztésére. Nincs
Védégaz (MSZ EN 439) Varratfém atlagos vegyi dsszetétele, %
M21, C1 Védégaz: M21
C Si Mn Cr P S
Polaritas 0,4 2,7 0,3 8 0,02 0,01
DC+
Védégaz: C1
C Si Mn Cr P S
0,4 2,6 0,3 8,8 0,02 0,01
Varratfém altalanos mechanikai jellemzoi
Keménység (hegesztett allapotban)
50-60 HRC
Megmunkalhatésag
Csak koszoruléssel
Abrazids ellenallas
Nagyon j6
Kopasallésag magas hémérsékleten
Nagyon jo
Hegesztési paraméterek
Atmérs Aramerésség W n H V Fesziiltség
% Min Max Atlag Atlag Min Max Min Max Min Max
mm A A I/perc % kg/h kg/h m/perc  m/perc V \%
0.8 40 170 12 0,4 2,6 2 10,8 16 22
1.0 80 280 15 1 54 2,7 14,7 18 28
1.2 120 350 18 1,5 6,6 2,7 12,4 20 33
1.6 225 480 20 3,3 0 3,1 8,1 26 38

W = Védbgazszikséglet

n = Kihozatali hatasfok (Lehegesztett varratfém (kg) / felhasznalt maghuzal (kg) * 100)

H = Varratfémtomeg / 1 6ra ividé
V = El6tolasi sebesség



